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Resumo

Considerando as dificuldades técnicas exis-
tentes na confeccédo de restauracoes metalicas fun-
didas, em que o minimo desajuste cervical acarreta
sérios problemas clinicos futuros, este trabalho obje-
tiva analisar o ajuste cervical de coroas totais meta-
licas confeccionadas comliga a base de prata/paladio
(Palliag-m) e paladio/prata (Pors-on 4), com trés
diferentes tipos de término cervical: ombro reto,
ombro biselado em 20° e chanfro em 45°, sobre
troquéis torneados de ago inoxidavel. Para fuséo
das ligas, foram utilizadas trés fontes de calor:
acetileno/oxigénio, gds/oxigénio e resisténcia elétri-
ca. Ap6s a fundicdo, os corpos-de-prova foram as-
sentados sobre seus respectivos troquéis, sob carga
estatica de 9 kg. As leituras da interface troquel/
coroa foram feitas em um microscépio comparador,
provido de um micréometro digital. Os resultados
indicaram que a liga de Pd/Ag (Pors-on 4) apre-
sentou a maior média de desajuste cervical, sendo
diferente estatisticamente da liga de Ag/Pd

(Palliag-m); os términos cervicais em ombrobiselado
em 20° e chanfro mostraram as maiores médias de
desajuste, sendo ambos iguais estatisticamente e
diferentes do ombro reto; 0 método acetileno/oxigé-
nio resultou na maior média de desajuste, sendo
diferente estatisticamente das fontes resisténcia elé-
trica e gds/oxigénio, ambasiguais estatisticamente.
Nessas condicgtes estatisticas, concluiu-se que aliga
de Ag/Pd (Palliag-m) apresentou o melhor ajuste
cervical dentro da analise das ligas utilizadas; as
fontes de calor de fundi¢do resisténcia elétrica e gas/
oxigénio mostraram o melhor ajuste cervical, nao
diferindo estatisticamente entre si, e o ombro reto
obteve o melhor ajuste cervical dentro da analise dos
tipos de término cervical.

Palavras-chave: fundicdo metdlica, configura-
cdo marginal, fontes de calor.
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Introducao

O selamento marginal é um fator criti-
co paraosucesso derestauracgoes dentais fun-
didas. Um selamento marginal incompleto
promove condi¢oes para a infiltracdo margi-
nal, com concomitante deterioracdo da cimen-
tacdo, deposicéo e acimulo de placa dental e
transito bacteriano, resultando em céaries re-
correntes e em disturbios periodontais.

Considerando-se esse fato e ponderan-
do a afirmacao de Eames et al., em 1978, de
que nenhuma fundi¢do adapta-se perfeita-
mente sobre o dente preparado e que a possi-
bilidade de completa adaptacao é muito va-
riavel devido aos diversos procedimentos en-
volvidos na sua confeccdo, pode-se presumir
que o selamento marginal ideal nem sempre é
obtido, possivelmente em decorréncia dos
muitos passos clinicos e laboratoriais pelos
quais uma peca protética é submetida.

Embora a fundicdo obtida através da
técnica da cera perdida, idealizada por Tag-
gard, em 1907, seja um recurso técnico restau-
rador antigo, com amplo uso e aceitacio univer-
sal,aindaapresentaalgumaslimitacées de adap-
tacdo. O processo compreende uma seqiiéncia
de passos laboratoriais, cada um dos quais po-
dendo introduzir uma nova fonte de erro ou
concorrer para o somatério de todas.

Dentre os mais variados aspectos sobre
fundicao estudados ao longo desses anos, au-
tores, como Compagni et al. (1984), Stephano
et al. (1989), Vecchio et al. (1990), Mantovani
et al. (1990), pesquisaram formas de obter
coroas metalicas fundidas com melhores con-
dicoes de ajuste cervical através do uso de
espacadores de troquel e técnicas alternati-
vas de incluséo. ’

Em 1992, um dado realmente impor-
tante foi notado por Veronesi et al., os quais
verificaram que diferentes fontes de calor para
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fundicdo promoviam modifica¢ées na cristali-
zacao e dureza de ligas de cobre/aluminio.
Mais tarde, em 1993, Syuef al. estuda-
ram a influéncia da linha de acabamento dos
preparos na adaptacdo de coroas obtidas em
procedimentos de fundicéo de rotina. Assim,
seria conveniente inter-relacionar a influén-
cia de diferentes fontes de calor de fundicéo
sobre a adaptacdo de coroas totais metalicas
fundidas com ligas de Ag/Pd (Palliag-m) e Pd/
Ag (Pors-on 4), quando confeccionadas com
diferentes tipos de desenho do término cervi-
cal, sem ainfluéncia de variaveis técnicas que
resultem na melhora da adaptacdo marginal.

Materiais e métodos

Neste estudo, foram analisadas duas
ligas metalicas para confeccdo de coroas to-
tais. Na Tabela 1, encontram-se os seus no-
mes comerciais, composicao, fabricante e tem-
peratura da zona de fusao.

A liga & base de Ag/Pd (Palliag-m) é
indicada para confeccao de trabalhos protéti-
cos com facetas plasticas, aopassoquealigaa
base de Pd/Ag (Pors-on 4) é indicada associa-
da a porcelana.

Foram confeccionados 15 troquéis meta-
licos torneados em aco inoxidavel, cujas carac-
teristicas e dimensoes basearam-se nos traba-
lhos de Varela (1972) e Felton et al. (1991),
assim distribuidos : cinco troquéis com preparo
para coroa total, com término cervical em 90°,
com ombro reto de Imm de largura; cinco com
ombro biselado em 20° e cinco com chanfro em
45° todos angulados em relacéo ao eixo longitu-
dinal do troquel. As paredes axiais foram cons-
truidas com convergéncia de 5° para oclusal, os
didmetros dotérminocervicalem 7mmedaface
oclusal em 6 mm (Fig. 1).

Para uniformizar a espessura dos pa-
droes de cerausados nafundicio, foi utilizada
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Tabela 1 - Ligas metalicas avaliadas neste estudo *

Nome Composicdo Fabricante Temperatura da
Comercial zona de fusao
Palliag-m Au+ 2% Degussa S.A. 950 a 1040 °C
Ag 58,5% Guarulhos/SP
Pd 274 %
Cu 10,5 %
Zn+ 2 %
Ir+ 2 %
Pors-on 4 Ag 30% Degussa S.A. 1175a 1275 °C
‘ Pd 57,8 % Guarulhos/SP
Sn 6 %
In+ 2%
In 4 %
Ru+ 2%

* Informacdes fornecidas pelo fabricante.
+ Até 2%
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Figura 1 - Esquemas dos troquéis com preparos para coroas
totais com términos cervicais em ombro reto (A), biselado em
20° (B) e chanfrado em 45°.

uma matriz cilindrica metalica que era adap-
tada ao redor do preparo do troquel, antes do
procedimento de enceramento, com cera para
ombro marrom Plastodent U (Degussa S.A.).

O troquel e a matriz cilindrica foram
aquecidos em fornoregulado para temperatu-
ra de 50 °C e, em seguida, lubrificados com o
isolante em spray Isolit (Degussa S.A.). Como

auxilio de um instrumento para modelacdo
Sensorwaxer (Degussa S.A.), a cera foi lique-
feita e vertida no interior da matriz cilindrica
metalica, sendo entao nela introduzido o tro-
quel aquecido. Sobre o conjunto troquel/cera
liquefeita/matriz, foi colocada uma placa de
vidro e um peso metalico de 500 gramas por
5 minutos, com a finalidade de comprimir a
cera liquefeita e compensar a sua contracio
durante o resfriamento. Logo apés, o excesso
de cerafoi removido com umaldmina de bistu-
riafiada e amatrizcilindricametalica, retira-
da do troquel encerado.

No angulo axial formado pela borda
das faces lateral e oclusal do padréo de cera,
foi configurado o pino formador do conduto de
alimentacao, com fio de cera de 1,6 mm de
diametro, com inclinacéo de 45°. O padrao de
cera foi removido do troquel e fixado a base
formadora do cadinho por meio do pino forma-
dor do conduto de alimentacdo. Um agente de
umedecimento Waxit (Degussa S.A.) foi apli-
cado em toda superficie do padrio de cera e
deixado secar em temperatura ambiente. Em
seguida, a base formadora do cadinhofoi adap-
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tada ao anel de silicone para fundi¢do (Fenix
Tech Inc., USA).

Logo apds, uma pequena esfera de cera
foi construida na parede lateral da base for-
madora do cadinho com o propdsito de indicar,
ap6és a tomada de presa do revestimento e
evaporacao da cera, o lado no qual ficavam os
troquéis. Esse referencial foi posicionado no
lado oposto ao sentido de rotacdo da maquina
de fundicdo com a finalidade de aproveitar o
efeito da forca centrifuga no correto encami-
nhamento daligaliquefeita. O padrao de cera
foi incluido em revestimento Deguvest CF
(Degussa S.A.) aglutinado por fosfato de amé-
nio e magnésio, proporcionado na relacio li-
quido/p6 de 24 m1/100 gramas, de acordo com
asinstrucoes dofabricante, sendo espatulado
mecanicamente a vacuo, com o auxilio do
Multivac S (Degussa S.A.), pelo tempo de 60
segundos, e vertido manualmente no anel de
silicone sob vibracdo mecanica. Foram con-
feccionados noventa padroes de cera, assim
distribuidos: 15 com término cervical em
ombroreto; 15 com término cervical em ombro
biselado em 20° e 15 com ombro cervical em
chanfrode 45°, fundidos com liga abase de Ag/
Pd (Palliag-m Degussa S.A.). Idéntico nume-
ro, distribuicdo de padroes e respectivos tér-
minos cervicais foram utilizados para fundi-
cdo com liga a base de Pd/Ag (Pors-on 4 De-
gussaS.A.). Cada anel de fundicao de silicone
continha um jogo de trés padroes de cera
aleatoriamente montados, representando cada
um dos términos cervicais.

Apos a presa do revestimento, a base
formadora do cadinho e o anel de silicone
foram retirados e o cilindro de revestimento
levado ao forno elétrico (EDG) com o cadinho
voltado para baixo. O aquecimento para eva-
poracao da cera, desidratacéo e expanséo tér-
mica do revestimento foi feito lentamente, de
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acordo com as instrucées da tabela fornecida
pelo fabricante das ligas, as quais indicam as
taxas de aquecimento para cada tipo de liga.
Oscilindros de revestimento a serem fundidos
com liga a base de Ag/Pd (Palliag-m) foram
preaquecidos lentamente até 300 °C (15 °C/
minuto) e mantidos nesta temperatura por
um periodo de 60 minutos; foram, entao, rapi-
damente aquecidos até 700 °C (50 °C/minuto),
permanecendo nesta temperatura por 60 mi-
nutos. Os cilindros de revestimento prepara-
dos para a liga a base de Pd/Ag (Pors-on 4)
foram preaquecidos lentamente até 300 °C
(15°C/minuto) e mantidos nesta temperatura
por um periodo de 60 minutos, quando foram
aquecidos rapidamente até a temperatura de
900 °C (50 °C/minuto), permanecendo por 60
minutos.

Apos a fusao das ligas a base de Ag/Pd
(Palliag-m) e Pd/Ag (Pors-on 4) com as fontes
de calor acetileno/oxigénio e gas/oxigénio, com
o auxilio de um magarico de multiorificios, os
cilindros de revestimento eram retirados do
forno, colocados na centrifuga Motorcast (De-
gussa S.A.) com motor elétrico, a qual era
disparada quando sua tampa se fechava.
Quando se utilizava a fonte de calor resistén-
ciaelétrica, amaquina de fundigdo erado tipo
com mola, T'S-3 (Degussa S.A.), a qual se car-
regava automaticamente quando acionada.
Posteriormente, os cilindros foram removidos
da maquina de fundicdo e deixados resfriar
sobre a bancada (Veronesi et al. - 1992) até
atingirem a temperatura ambiente. Em se-
guida, os corpos-de-prova foram retirados dos
cilindros de revestimento e submetidos a um
jato de ar, com microesferas de vidro com
tamanho médio das particulas entre 80 e 100
um a fim de eliminar os residuos do revesti-
mento. Apds a remocao dos condutos de ali-
mentacdo com disco de carboneto de silicio
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Dentorium (Labordental), as coroas foram sub-
metidas ao ultra-som Thornton, em solucéo
de detergente doméstico (Odd), e o acabamento
superficial foi efetuado com pedra de Arkan-
sas. Foram realizadas cinco repeticées para
cadaliga, submetidas a cada fonte de calore a
cada tipo de término cervical, totalizando no-
venta corpos-de-prova.

A identificacao dos corpos-de-prova foi
realizada através da numeracao dos anéis de
fundicdo e posterior armazenamento em po-
tes separados e devidamente etiquetados.

A seguir, foi realizado o procedimento
de leitura do ajuste cervical das coroas meta-
licas aos troquéis correspondentes. O conjun-
totroquel/coroa foi, inicialmente, submetido a
uma carga estatica de 9 kg, durante 1 minuto
(Varela, 1976; Porto, 1982), a fim de se obter
o assentamento da coroa ao troquel. Em se-
guida, o conjunto foi levado a um microscopio
comparador Leitz Wetzlar (Alemanha), com
aumento de 45 vezes. O reticulo do microsco-
pio foi posicionado em um dos quatro pontos
demarcados no troquel, com caneta para re-
troprojetor de corlaranja, em posicoes diame-
tralmente opostas (Fig. 2). Em seguida, foi
movimentado até atingir o lado correspon-
dente na coroa, sendo a leitura registrada em
um micrometro digital Starrett (USA), com
precisdode 1 pum. A leitura direta do microme-
troindicava ovalor do desajuste cervical exis-
tente naquela interface.

A interface troquel/coroa em cada um
dos quatro pontos referenciais foi medida trés
vezes, totalizando doze leituras para cada
corpo-de-prova. A média das 12 leituras cor-
respondia ao desajuste considerado paracada
amostra. A média dos cinco troquéis foi consi-
derada a média final para cada variavel.
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Figura 2 - Ilustracéo demonstrativa dos pontos de leitura do
desajuste cervical dos corpos-de-prova.

Resultados

A anadlise de varidncia dos dados de
desajuste cervical mostrou efeito significati-
vo (p<0,05). O teste de Tukey aonivel de 5% de
probabilidade evidencia que a liga a base de
Pd/Ag (Pors-on 4) possui a maior média de
desajuste cervical, sendo diferente estatisti-
camente da liga a base de Ag/Pd (Palliag-m ),
como ilustra a Tabela 2.

Tabela 2 - Médias dos desajustes para o fator
ligas (um)

Liga Médias Significancia 5%
Pors-on 4 344666667 A
Palliag-m 186,977778 B

Médias seguidas porletras distintas diferem entre si ao nivel
de 5%, pelo teste de Tukey.

No fator fonte de calor de fundicdo, o
método acetileno/oxigénio resultou na maior
média de desajuste cervical, sendo diferente
estatisticamente (5%) das fontes resisténcia
elétrica e gas/oxigénio, ambasiguais entre si,
como mostra a Tabela 3.
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Tabela 3 - Médias dos desajustes para o fator
fonte de calor de fundicdo (um)

Fonte de calor Médias Significancia 5%
Acetileno/

Oxigénio 420,100000 A
Resisténcia

Elétrica 196,500000 B

Gas/

Oxigénio 180,866667 B

Médias seguidas de letras distintas diferem entre si ao nivel
‘de 5%, pelo teste de Tukey.

Para o fator término cervical, o ombro
biselado em 20° e o chanfro mostraram as
maiores médias de desajuste cervical, sendo
iguais estatisticamente entre si (5%), ambas
diferentes do fator ombro reto, conforme a
Tabela 4.

Tabela 4 - Médias dos desajustes para o fator
término cervical (um)

Término Médias Significancia 5%
cervical
Ombro
Biselado 303,466667 A
Chanfro 281,300000 A
Ombro 212,700000 B

Meédias seguidas de letras distintas diferem entre si ao nivel
de 5%, pelo teste de Tukey.

Milan et al.

Aliga abasede Ag/Pd (Palliag-m), quan-
do fundida com a fonte de calor acetileno/oxigé-
nio, apresentou um desajuste cervical estatisti-
camente igual (5%) para os trés tipos de térmi-
nos. Quando fundida com a fonte de calor gas/
oxigénio, resultou num desajuste cervical esta-
tisticamente igual (5%) para os trés tipos de
términos. Porém, quando fundida com a fonte
de calor resisténcia elétrica resultou em um
maior desajuste para o término cervical em
ombro biselado em 20°, que foi diferente estatis-
ticamente (5%) dos ombros reto e chanfro, am-
bos iguais entre si, como retrata a Tabela 5.

A liga a base de Pd/Ag (Pors-on 4),
quando fundida com a fonte de calor acetile-
no/oxigénio, mostrou o maior desajuste para
os términos cervicais em chanfro, seguido de
ombro biselado em 20°, que foram estatistica-
mente iguais entre si (5%), enquanto o térmi-
no em ombroreto foi estatisticamente igual ao
ombro biselado em 20°. Quando fundida com a
fonte de calor gas/oxigénio, resultou em um
desajuste cervical estatisticamente igual (5%)
para os trés tipos de términos. Quando fundi-
da com a fonte de calor resisténcia elétrica,
resultou no maior desajuste para o término
cervical em ombro biselado em 20° e chanfro,
que foram estatisticamente iguais (5%), se-
guidos do término em ombro reto, que foiigual
estatisticamente ao chanfro, como pode ser
visto na Tabela 6.

Tabela 5 - Médias dos desajustes para o fator término cervical da liga a base de Ag/Pd
(Palliag - m) fundida com acetileno/oxigénio, gas/oxigénio e resisténcia elétrica (um)

Término cervical Acetileno/
Oxigénio
Chanfro 325,600000 A
Ombro biselado 305,400000 A
Ombro 210,400000 A

Gas Resisténcia
Oxigénio Elétrica
121,600000 A 70,800000 B
219,600000 A 256,600000 A
94,200000 A 78,600000 B

Médias seguidas de letras distintas diferem entre si ao nivel de 5%, pelo teste de Tukey.
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Tabela 6 - Médias dos desajustes para o fator término cervical da liga a base de Pd/Ag
(Pors-on 4) fundida com acetileno/oxigénio, gas/oxigénio e resisténcia elétrica (um)

Gas Resisténcia
Oxigénio Elétrica

Término cervical Acetileno/
Oxigénio
Chanfro 652,200000 A
Ombro biselado 548,400000 AB
Ombro 478,600000 B

249,400000 A
228,000000 A
172,400000 A

268,200000 AB
3567,800000 A
147,000000 B

Médias seguidas de letras distintas diferem entre si ao nivel de 5%, pelo teste de Tukey.

Discussao

O presente trabalho estudou uma me-
todologia diferenciada em relacdo as técnicas
de fusdo das ligas, com o objetivo de inter-
relacionar as trés variaveis (ligas, fontes de
calor de fundicao e tipos de término cervical).
Nao foi utilizada a variavel tipo de espacador
de troquel visto que, comprovadamente, ela
melhora a adaptacao de coroas totais me-
talicas (Porto, 1982; Stephanoet al., 1989;
Mantovani et al., 1990).

Pela analise dos dados provenientes da
leitura dos niveis de desajuste dos corpos-de-
prova, tomando-se em consideracdo apenas o
fator liga, o produto a base de Ag/Pd (Palliag-
m) apresentou-se estatisticamente superior
(5%) ao produto a base de Pd/Ag (Pors-on 4),
definindo a menor média de desajuste cervi-
cal. Tudo indica que esse resultado pode ter
ocorrido por diferenca de composigcdo das li-
gas, pois a presenca de 2% de ouro na formu-
lacao da liga a base de Ag/Pd (Palliag-m)
talvez lhe tenha conferido melhores caracte-
risticas de fusibilidade. Além disso, a alta
concentracio de paladio na liga a base de Pd/
Ag (Pors-on 4) elevou a temperatura da zona
de fusdo, aumentando, com isso, os niveis de
contracdo de solidificacdo da liga.

Quando o fator fonte de calor de fundi-
cao foi analisado isoladamente, o método ace-

tileno/oxigénio promoveu a maior média de
desajuste cervical, sendo diferente estatisti-
camente (5%) das fontes resisténcia elétricae
gas/oxigénio, ambas iguais entre si. Esse re-
sultado justifica-se pelo fato de o método ace-
tileno/oxigénio fornecer calor em excesso
para a fuséo das ligas (Strandman e Glantz,
1976), fato que promoveu a volatilizacao de
alguns componentes com pontos de fusdomais
baixos, alterando a viscosidade da liga. Em-
bora estatisticamente semelhante, a diferen-
ca numérica de valores encontrados para as
fontesresisténcia elétrica e gas/oxigénio ocor-
reu, provavelmente, devido aos recursos téc-
nicos impostos pela necessidade de se regular
atemperaturadamufla damaquina de fundi-
cao com resisténcia elétrica para temperatu-
ras acima da zona de fusao das ligas (Ag/Pd -
Palliag-m - zona de fusado entre 950 °C e
1040 °C e temperatura de fusio utilizada de
1200 °C; Pd/Ag - Pors-on 4 - zona de fusao
entre 1175 °C e 1275 °C e temperatura de
fusao utilizada de 1400 °C, ambas recomen-
dadas pelo fabricante). Por outro lado, a sim-
ples regulagem do macarico forneceu um ca-
lor suficiente para a fusdo dasligas nométodo
gas/oxigénio. Esses resultados podem ser ex-
plicados nas consideracdes de Veronesi et al.
(1992), quando afirmaram que a microdureza
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superficial e a disposicdo dos graos cristalinos
das ligas podem ser influenciadas pela fonte
de calor de fundicéo, conduzindo ao entendi-
mento de que o tipo de aquecimento utilizado
na fusao de ligas provoca mudancas estrutu-
rais durante o resfriamento, promovendo al-
gumas alteracoes nas caracteristicas fisicas
das ligas.

Para o fator tipo de término cervical, o
ombro biselado em 20° e 0 chanfro mostraram
as maiores médias de desajuste cervical, sen-
do iguais estatisticamente entre si (5%) e
ambos diferentes do ombroreto. Os resulta-
dos concordam com os apresentados por
Shillingburget al. (1973) e Faucher e Nicholls
(1980), os quais afirmaram que o tipo de aca-
bamento em ombro reto mostrava melhor
adaptacido que o término em chanfro. Porém,
Faucher e Nicholls (1980) explicaram os altos
valores de discrepancia marginal encontra-
dos nesse estudo, em razéo do angulo de con-
vergéncia das paredes laterais do preparo,
isto é, quantomenor o Angulo, maior a abertu-
ramarginal vertical. Essa afirmacéo compro-
va os resultados encontrados anteriormente
por Eames et al. (1978), que mostraram que
uma convergéncia de preparoem 10°resultou
em um espaco oclusal de 215 um, ao passo que
uma convergéncia de 20° reduziu esse espaco
para 99 um. No mesmo trabalho, os autores
concluiram que nenhuma fundicéo adapta-se
perfeitamente sobre o dente preparado ou
troquel e que a possibilidade de completa adap-
tacdo é muito varidvel devido aos muitos pro-
cedimentos de manipulacdoenvolvidos na sua
confeccdo.

Essa afirmacéo torna-se mais realista
quando se ressalta que o angulo de conver-
géncia utilizado nos preparos dos troquéis
deste estudo foi de 5°, valor comparativamen-
te baixo quando relacionado com a maioria
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dos preparos comumente realizados, o que
teria concorrido para aumentar ainda mais o
desajuste cervical, independentemente das
interacoes estudadas. Além disso, os resulta-
dos de desajuste cervical encontrados devido
ao tipo de término marginal também reafir-
mam as conclusoes do trabalho de Dedmon
(1985), no qual as margens biseladas mostra-
ram os piores resultados de adaptacao margi-
nal. Por outro lado, esses mesmos resultados
séo discordantes dos mostrados por Byrne
(1992) e Syu et al. (1993), que afirmaram que
ombro biselado, chanfro e ombro reto apre-
sentaram omesmo padréo de desajuste cervi-
cal sem, contudo, especificarem o angulo de
convergéncia utilizado nos preparos.

Os altos resultados de abertura margi-
nal encontrados neste trabalho justificam-se
pela diferenca de metodologia empregada,
pois, ao contrario dos autores ja citados
(Kasloff, 1961; Eames e Macnamara, 1978;
Yli-Urpo e Karmakoski, 1982; Porto, 1982;
Belseret al., 1985; Dedmon, 1985; Hinman et
al., 1985; Panno et al., 1986; Stephano et al.,
1989; Mantovaniet al., 1990; Vecchio et al.,
1990; Harris e Wickens, 1994; Valderrama et
al., 1995), ndo se utilizou nenhum espacador
de troquel e/ou tratamento interno retificador
da peca fundida. O fato de se usar troquéis de
aco inoxidavel em vez de dente natural ou
réplica em ivorine pode também ter influen-
ciado nos altos valores obtidos. Assim, o aco
inoxidavel, além de nédo ser desgastado pela
constante adaptacéo e remocao das pecas du-
rante o procedimento laboratorial, oferece
maior atrito na justaposicao com a coroa me-
talica, o que nao ocorre com troquéis de dente
natural, resina ou gesso.

Por outro lado, o principal objetivo deste
trabalho foi verificar a influéncia das fontes de
calorde fundicdono desempenhoda capacidade
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de reproducédo de detalhes das ligas, sem que
houvesse a interferéncia de outras variaveis
técnicas para melhorar a adaptacio.

Com basenosresultados expostos e dis-
cutidos, recomenda-se, como artificio de técni-
ca, a adicdo de algum tipo de tratamento pré
e/ou pos-fundicéo para as ligas a base de Ag/
Pd (Palliag-m) e de Pd/Ag (Pors-on 4), com o
objetivo de se obter melhor ajuste cervical da
peca fundida.

Conclusao

Com base nos resultados apresentados
e discutidos no decorrer deste trabalho, jul-
gou-se valido concluir que :

1 - a liga a base de Ag/Pd (Palliag-m)
apresentou o melhor ajuste cervical, sendo
estatisticamente significante, quando anali-
sado o fator ligas ;

2 — as fontes de calor de fundigéo resis-
téncia elétrica e gas oxigénio determinaram o
melhor ajuste cervical, com resultados sem
diferencas estatisticamente significantes en-
tre si, porém ambas estatisticamente diferen-
tes da fonte acetileno/oxigénio;

3 — o0 ombro reto mostrou o melhor ajus-
te cervical, sendo estatisticamente significan-
te quando analisado o fator término cervical.
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Abstract

Considering the existing difficulties of
making cast metal restorations, where the
minimal cervical discrepancy leads to serious
clinical problems, this study examined the fit of
total metal crowns of Ag/Pd and Pd/Ag alloys,
with three different margin configurations on
the stainless steel dies: a shoulder, a 20-degree
bevel shoulder and a 45-degree chamfer. Three
heat sources were used for casting: acetylene-
oxygen, gas-oxygen and electric resistance. After
casting, the specimens were seated on the dies,
with a static load of 9 kg. The readings of the die/
crown interface were made in a microscope,
using a digital micrometer. The statistical
analysis showed that the Pd/Ag alloy (Pors-on
4), the acetylene/oxygen heat source and both
the 20-degree bevel shoulder and 45-degree
chamfer showed the highest cervical
discrepancy means. It was concluded that the
Ag/Pd (Palliag-m) alloy; both, the electric
resistance and the gas/oxygen heat sources; and
the shoulder provided the better cervical fit
means.

Key words: metal casting, margin configuration,
heat source.
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